Z LEWONSRI

STANNOL

IONA1 ZONA 12 IONA 9 AMATITLAN
18 calle 1-60 Av. Petapa y 46 calle 21-53 Ofibodega No. 2 Boulevar liberacién 2-29 Zona Sur k. 27.5 carretera CA-9 Sur
PBX: 2383-7808 PBX: 2383-7812 PBX: 2383-7800 bodega C-02 local 1
zonauno@lewonski.com zonadoce@lewonski.com ventas@lewonski.com PBX:2383-7812
@lewonski.com




o -
STANNOL I N

0290110
Barra de estaiio compuesta

\b/Z

Con plomo
Si bien las aleaciones eutécticas o casi eutécticas, es decir, aleaciones con un punto de fusién definido o un rango de fusién pequeno,
son deseables en electrdnica, existen otras aplicaciones que requieren un rango de fusién mas amplio o temperaturas de fusién particu-

larmente altas. Dentro del rango de fusion, la soldadura es plastica y no liquida. Esto facilita la soldadura en zonas verticales o cuando se
debe moldear o modelar en fase plastica.

DATOS TECNICOS

«  Rangos de fusion definidos gracias a la composicion adaptada de la aleacion

«  Amplio rango de fusién posible, de 183 °C a 245 °C

«  Soldadura con un alto rango de fusién, de aproximadamente 300 °C, para aplicaciones
con altas temperaturas de funcionamiento continuo de hasta 200 °C

APLICACION
Pb50Sn50: tareas generales de soldadura en la industria metalurgica y modelismo

Aleacion
Pb50Sn50
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0290120
Soldadura de estaio Flowtin T (estafo puro)

\H/

Con plomo

Flowtin T (estafio puro microaleado) es una aleacién de alta pureza seguin la norma DIN EN 61190-1-3, dopada con Co, Niy Ce (max. 400
ppm). Flowtin T, al igual que el estafio puro, presenta una alta resistencia a las influencias ambientales y protege contra la corrosién. La
aleacién Flowtin T se fabrica a partir de estafio puro y cumple con las directivas RoHS y RAEE.

DATOS TECNICOS

«  Aleacion pura de estaino/cobre

«  Aleacion sin patente ni derechos de licencia

«  Aleacion eutéctica (punto de fusién definido a 232 °C)

«  Buena humectabilidad

«  Mdas econdmico que las soldaduras convencionales con plata

APLICACION

Flowtin T se utiliza para estainar superficies metalicas sin plomo: para el estainado por
inmersion de cables, tiras y superficies de componentes electronicos, para el estana-
do de superficies en tecnologia alimentaria o médica, como dnodos para galvano-
plastia, para maquinas de soldadura por ola, para corregir la composicién de los
bafos de soldadura por ola y para reducir el contenido de impurezas relacionadas
con el proceso, especialmente el cobre.

Aleacion
Sn99.9
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0290180
Hilo de soldadura HS10
Grosor: 1.5mm (1/16”) - M

El hilo de soldadura HS10 es un producto de eficacia probada durante muchos afos. Ha sido desarrollado para satisfacer los altos
requisitos de calidad en la fabricacion industrial y para una rapida reparacion y resoldadura.

\H/

EI HS10 destaca por su alta actividad, rdpida dispersion y residuos eléctricamente seguros.

DATOS TECNICOS STA N N o L®

Resina natural activada por halégeno (colofonia) RADIOLOT
Rapida dispersion 1,5mm @, 14 g, F-SW 26
Residuos sélidos y no adhesivos que pueden permanecer en el punto de soldadura. ISO 9453 : 2006 S-PB60SN40
Sin limpieza

APLICACION

El hilo de soldadura HS10 se puede utilizar para soldadura manual y mecénica en el
campo de la electrotecniay la electrénica.

Aleacién Made in Germany
Sn60Pb40 il

STANNOL-

™M O, 14 g, .
: 2006 ‘S’—;\ SwW 2g

085708 ' = |

!

062

i

e




o -
STANNOL I N

0290185
Hilo de soldadura HS10
Grosor: 1.5mm (1/16”) - 100g

El hilo de soldadura HS10 es un producto de eficacia probada durante muchos afos. Ha sido desarrollado para satisfacer los altos
requisitos de calidad en la fabricacion industrial y para una rapida reparacion y resoldadura.

\b/Z

EI HS10 destaca por su alta actividad, rdpida dispersion y residuos eléctricamente seguros.

DATOS TECNICOS

«  Resina natural activada por halégeno (colofonia)

«  Rapida dispersién

«  Residuos sélidos y no adhesivos que pueden permanecer en el punto de soldadura.
«  Sinlimpieza

HS1 0 Fg.2,5%
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APLICACION

El hilo de soldadura HS10 se puede utilizar para soldadura manual y mecénica en el
campo de la electrotecniay la electrénica.
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Aleacion
Sn60Pb40
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0290186
Hilo de soldadura HS10
Grosor: 1.5mm (1/16”) - 10009

\H/

El hilo de soldadura HS10 es un producto de eficacia probada durante muchos afos. Ha sido desarrollado para satisfacer los altos
requisitos de calidad en la fabricacion industrial y para una rapida reparacion y resoldadura.

EI HS10 destaca por su alta actividad, rdpida dispersion y residuos eléctricamente seguros.

DATOS TECNICOS

«  Resina natural activada por halégeno (colofonia)

«  Rapida dispersién

«  Residuos sélidos y no adhesivos que pueden permanecer en el punto de soldadura.
«  Sinlimpieza

APLICACION

El hilo de soldadura HS10 se puede utilizar para soldadura manual y mecénica en el
campo de la electrotecniay la electrénica.

Art-Nr. 514740
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Aleacion
Pb50Sn50
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0290190
Hilo de soldadura HS10
Grosor: 1.5mm (1/16”) - 2509

El hilo de soldadura HS10 es un producto de eficacia probada durante muchos afos. Ha sido desarrollado para satisfacer los altos
requisitos de calidad en la fabricacion industrial y para una rapida reparacion y resoldadura.

\H/

EI HS10 destaca por su alta actividad, rdpida dispersion y residuos eléctricamente seguros.

DATOS TECNICOS

«  Resina natural activada por halégeno (colofonia)
«  Rapida dispersién
«  Residuos sélidos y no adhesivos que pueden permanecer en el punto de soldadura.

«  Sinlimpieza Fg.2.5%

L FLUX CLASS 4
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APLICACION

El hilo de soldadura HS10 se puede utilizar para soldadura manual y mecénica en el
campo de la electrotecniay la electrénica.
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Aleacion
Sn60Pb40
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0290191
Hilo de soldadura HS10
Grosor: 3mm (1/8”) - 1000g

El hilo de soldadura HS10 es un producto de eficacia probada durante muchos afos. Ha sido desarrollado para satisfacer los altos
requisitos de calidad en la fabricacion industrial y para una rapida reparacion y resoldadura.

\H/

EI HS10 destaca por su alta actividad, rdpida dispersion y residuos eléctricamente seguros.

DATOS TECNICOS

«  Resina natural activada por halégeno (colofonia)

«  Rapida dispersién

«  Residuos sélidos y no adhesivos que pueden permanecer en el punto de soldadura.
«  Sinlimpieza

211343

APLICACION

El hilo de soldadura HS10 se puede utilizar para soldadura manual y mecénica en el
campo de la electrotecniay la electrénica.
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Aleacion
Sn60Pb40
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0290192
Hilo de soldadura HS10
Grosor: 0.5mm - 2509

\H/

El hilo de soldadura HS10 es un producto de eficacia probada durante muchos afos. Ha sido desarrollado para satisfacer los altos
requisitos de calidad en la fabricacion industrial y para una rapida reparacion y resoldadura.

EI HS10 destaca por su alta actividad, rdpida dispersion y residuos eléctricamente seguros.

DATOS TECNICOS

«  Resina natural activada por halégeno (colofonia)

«  Rapida dispersién

«  Residuos sélidos y no adhesivos que pueden permanecer en el punto de soldadura.
«  Sinlimpieza

J-STD- 00
ROM1

APLICACION

El hilo de soldadura HS10 se puede utilizar para soldadura manual y mecénica en el
campo de la electrotecniay la electrénica.
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Aleacion
Sn60Pb39Cu1
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0290300
Grasa para soldar: LottFett
emulsion de concentrado para soldar 50g

\b/Z

La Grasa para Soldar Stannol es una emulsiéon de concentrado para soldar en grasas minerales para soldadura general. Este fundente
pastoso cumple con el tipo 3.1.1.4 segln la norma I1SO 9454-1 (F-SW21). Es adecuado para estafo, chapa de plomo y para el estafiado de
cobre y laton.

ACERCA DE ESTE PRODUCTO

« Lagrasa para soldar Stannol es especialmente adecuada para soldaduras viscosas que
requieren altas temperaturas.

«  Garantiza excelentes conexiones en tuberias de cobre, chapa metélica, latén y otras
aplicaciones.

«  Este producto ayuda a mantener una conexion de soldadura 6ptima y duradera.

«  Una composicién de concentrados para soldar en grasas minerales para trabajos de
soldadura general.

PROPIEDADES GENERALES

. Color: amarill \ | 58
. punto de gota: 50°C SOLDERING snuszlgwss.ifnggc;""“
- Anotacioén: Los residuos de fundente son corrosivos GRASA DECAP
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SRAMSSE DECAPANTE
O O APAWTE = SOLDEERVET

RASA DECAP
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0290305
Grasa para soldar: LottFett
emulsion de concentrado para soldar 100g

\b/Z

La Grasa para Soldar Stannol es una emulsiéon de concentrado para soldar en grasas minerales para soldadura general. Este fundente
pastoso cumple con el tipo 3.1.1.4 segln la norma I1SO 9454-1 (F-SW21). Es adecuado para estafo, chapa de plomo y para el estafiado de
cobre y laton.

ACERCA DE ESTE PRODUCTO

« Lagrasa para soldar Stannol es especialmente adecuada para soldaduras viscosas que
requieren altas temperaturas.

«  Garantiza excelentes conexiones en tuberias de cobre, chapa metélica, latén y otras
aplicaciones.

«  Este producto ayuda a mantener una conexion de soldadura 6ptima y duradera.

«  Una composicién de concentrados para soldar en grasas minerales para trabajos de
soldadura general.

PROPIEDADES GENERALES
«  Color:amarillo \ :
. Punto de gota: 50 °C . SOLDERING GREASE * GRAISSE DECAPANTE

GRASA DECAPANTE = SOLDEERVET
100g

- Anotacioén: Los residuos de fundente son corrosivos
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